DERIR iZ
Capacitor Discharge Stud
Welding Machine

CD44/CD66/CD 88

Kondansator Desarjli Civata Saplama Makinasi
Capacitor Discharge Stud Welding Machine

TR - Kullanma Kilavuzu
EN - Manual



AT UYGUNLUK BEYANI
EU DECLARATION OF CONFORMITY

Firma / Company
Demiriz Elektrik insaat Sanayi ve Ticaret Limited Sirketi
Ortakdy Sanayi Bélgesi Tiftik Sokak No:16 Silivri/istanbul

Fabrika / Factory
Demiriz Elektrik insaat Sanayi ve Ticaret Limited Sirketi
Ortakdy Sanayi Bolgesi Tiftik Sokak No:16 Silivri/istanbul

Uriin / Product
Civata Saplama Makinasi
Stud Welding Machine

Marka - Model / Brand - Model
DEMIRIZ - CD 44
DEMIRIZ-CD 66
DEMIRiZ - CD 88

Yukarida tanimlanan beyanin nesnesi, ilgili uyumlastirilmis AB mevzuati ile uyumludur.
The object of the declaration described above, is in conformity with the relevant union
harmonisation legislation.

Direktifler / Directives
2014/35/AB LVD Yonetmeligi, 2014/30/AB Elektromanyetik Uyumluluk Yonetmeligi
LVD Directive 2014/35/EU, EMC Directive 2014/30/EU

Uyumlagtirilmig Standartlar / Harmonised Standards
TS EN 62135-1:2015
TS EN 62135-2:2015
TS EN 61000-6-1:2011
TS EN 61000-6-3:2007/A1:2011
TS EN 55011:2017

istanbul, 01.09.2019 1 éf Burhan DEMIRIZ
Beyan No : CED.007 Jquhe- Elektronik Miihendisi
Declaration No : CED.007 1 Electronics Engineer

Yazili iznimiz olmaksizin makina lizerinde yapilan degisiklikler bu belgeyi gecersiz kilacaktir.
This declaration loose its validity in case of modification on the machine without our written
authorization.




GUVENLIK KURALLARI

UYARI: Cihazini kullanmadan 6nce

kullanma kilavuzunu dikkatlice okuyun.

Makineyi kullanan kisiler kaynak konusunda deneyimli veya tam egitimli kisiler olup;

calisma 6ncesinde kullanma kilavuzunu okumali ve givenlik uyarilarina uymalidir.

¢ Elektrik carpmalarina karsi
koruma
Kuru ve saglam izolasyonlu eldiven ve is
onlGgu giyin. Islak ya da hasar gérmus
eldiven ve is onliklerini kesinlikle
kullanmayin.
Makineyi kullanmadiginiz durumlarda
kapali tutun.
Makineyi tamir etmeden 6nce tim gli¢
baglantilarini ve/veya baglanti fislerini
¢ikartin ya da makineyi kapatin.
Elektrik hattinin
topraklamasinin dogru
yapildigindan emin olun.
Giris kablosu yeterli kalinlikta olmalidir;
Yalitimin hizli asinmasini dnlemek igin
kablolar asiri 1sinirsa kaynagi durdurun.
Calisma ylizeyiyle operatdrin temasini
kesecek kadar biyik, yanmaz,
elektriksel agidan yalitkan, kuru ve
hasarsiz izolasyon malzemesi kullanin.
Yagisli havalarda (agik ortamda)
makinayi ¢alistirmayiniz.

o Hareketli parcalara karsi
koruma

Calisirken hareketli pargalardan uzak

tutarak ellerinizi koruyun.

is ayakkabisi mutlaka kullanilmalidir.

¢ Kaynak dumam ve gazlara
karsi koruma

Biitlin kaynak islerinde mutlaka iyi bir

havalandirma gereklidir.

Calisma alaninda dogal ya da suni bir

havalandirma sistemi olusturun.

e Yanmalara karsi koruma
Sicak parcalara giplak el ile dokunmayin.

Makinenin pargalari tizerinde
¢alismadan 6nce sogumalari igin gerekli
strenin gegmesini bekleyin.

Sicak parcalari tutmaniz gerektiginde,
uygun alet, 1sil izolasyonu yiiksek
kaynak eldiveni ve yanmaz giysiler
kullanin.

¢ Kivilcim ve sigrayan
parcalara karsi koruma
Kaynak sirasinda kivilcim
olugmasini dikkate alin.
Koruyucu ekipmanlarinizi
tedarik ediniz.



Punta kaynak uygulamalari igin kaynakg!
elbisesi mutlaka kullaniimahdir. Kaynak
sicramalarindan dolayi gabuk
yanacagindan sentetik malzemelerden
kaginilmahdir.

Yanici malzemeler, benzin, yag, tiner vb.
malzemeleri makinanin gahstirnldigi
yerden uzak tutun.

Kaynak ortaminda yangina karsi
emniyet saglamak icin, her zaman
yangin sondirici tiip ve malzemeler
bulundurulmalidir.

Kaynaktan sonra bazi malzemelerin bir
slire sonra tutusmasini géz oniinde
bulundurarak tekrar tekrar kontrol
edilmelidir.

e Giiriltiiye karsi koruma
Eger glirlilty seviyesi yuksek ise
onaylanmis kulak koruyucularini takin.

¢ Elektromanyetik parazitlere
karsi koruma
Bu makina, sanayi bolgesinde
cahistirllmak tizere tasarlanmis,
CISPR11’e gore 2. grup A sinifi bir
cihazdir. Yerlesim bolgelerinde
sebekeden kullanimi elektromanyetik
uyumlulugun saglanmasinda iletilen
veya yayllan giriilti agisindan
zorluklara neden olabilir.
Kullanicinin bu makinayi kullanma
kilavuzunda tarif edildigi gibi kurup
calistirmasi gerekir. Bu makinanin
¢alistirlmasindan dolayi herhangi bir
elektromanyetik etki algilanirsa,

kullanici bu etkileri azaltmak veya yok
etmek igin dizeltici dnlemler almalidir.
Eger herhangi bir parazit olusuyorsa,
uygunlugu saglamak icin; kisa kablo
kullanimi, korumali (zirhli) kablo
kullanimi, kaynak makinesinin baska bir
yere tasinmasi, kablolarin etkilenen
cihaz ve/veya bolgeden uzaklastirmasi,
filtre kullanimi veya galisma alaninin
EMC agisindan korunmaya alinmasi gibi
ekstra onlemler alinabilir.

Olasi EMC hasarlarini engellemek igin
kaynak islemlerinizi hassas elektronik
cihazlarinizdan mimkinoldugunca
uzakta (100m) gerceklestirin.
Degisiklik durumunda veya makine
entegre bir ekipmana dahil edilmisse,
standartlara uyumluluk tekrar kontrol
edilmelidir.

¢ Kurulum hatalarina karsi
koruma

Cihaz sadece i¢ mekanda kullanima

uygundur. Yagmura veya asiri neme

maruz birakmayin.

Makinaya ait tim kapak, panel vb.
koruyuculari kapali ve kilitli tutun.

e Geri doniisiim ve atik
prosediirii
Bu cihaz evsel atik degildir. Avrupa
Birligi direktifi ile ulusal yasa
cercevesinde geri donlisime
yonlendirilmek zorundadir.
Kullanilmis makinenizin atik yonetimi
hakkinda saticinizdan ve yetkili
kisilerden bilgi edinin.



TASIMA KURALLARI

e Teslim alirken dikkat edilecek hususlar

Hasarli veya eksik teslimat halinde; mutlaka tutanak tutun, hasarin resmini gekin ve
tasima irsaliyesinin fotokopisi ile birlikte nakliyeci firmaya ve satin aldiginiz firmaya
rapor edin.

CD modelleri igin standard paket sunlari icermektedir:

- Ana makina ve ona bagli sebeke kablosu

- Civata tabancasi, ona bagh 2 metre giic kablosu ve sivig + sivi¢ kablosu

- ikili sase kablosu

- Aparat kutusu

- Kullanma kilavuzu

e Paketleme

Makine istege baglh olarak palet Gzerinde olabilir. Paket boyutlari ve agirligi igin teknik
ozellikleri dikkate alin.

e Saklama

Makine uzun sire kullanilmadiginda 0 ° Cile + 40 ° C arasinda ortam sicakligi olan
kuru bir yerde ve yagmurla temas etmeyecek sekilde saklayin.

GENEL ACIKLAMALAR

Pano, tabela, endustriyel mutfak, asansor kabini ve makina sektorlerinde civatalarin
hizli ve verimli bir sekilde metallerin ylizeyine saplanmasi amaciyla kullanilir.
Kondansator desarj temelli calismaktadir.

Ag¢ma - Kapama

Voltaj Segimi 0

Calisma Modu
Segimi




TEKNIK OZELLIKLER

v Enerji depolama kapasitesi 66 miliFarad’dir. (CD 66)

v Dakikada 5 ila 10 adet civata puntalayabilir. (Bu sayi civata élciisiine baglidir.)
v Puntalanacak civata dlgiisiine gére dijital olarak voltaj veya giic ayari yapilabilir.
v’ Voltaj ayari 50 Vila 200 V arasinda, gii¢ ayari 0 ila 10 arasinda ayarlanabilir.

CD 44 CD 66 CD 88
e 1Faz, 220V 1Faz, 220V 1Faz, 220V
sebeke Gerilimi Un 50 Hz. 50 Hz. 50 Hz.
Acik Devre Gerilimi Uz 3,0V 3,0V 3,0V
Gerekli Sebeke ¢ 1x16 A 1x16 A 1x16 A
Sigortasi Tipi
Maximum Giris Giicii Smax 0.8 kVA 0.8 kVA 0.8 kVA
Maximum Cikis Akimi lacc 5 kA 7.5 kA 10 kA
izolasyon Sinifi H H H
Koruma Sinifi P21 IP 21 IP 21
Boyutlar (e/b/y) cm 24 x 40 x 48 24 x 40 x 48 24 x 47 x 482
Agirhik kg 18 20 24
KURULUM

Monofaze sebeke voltaji 220V 50Hz.
En iyi sonuglar igin uzatma kablosu kullanmayin. Kullanmaniz
gerekirse min. 3x1,50 mm? kesitli kablo kullanin.

Makinanin giris kablosunu toprakl prize baglayin.
Calisacaginiz civata ve malzeme kalinhigina gére kademe secimi yapiniz.

is parcasinin uygulama yapilacak kisminin boyali, yagli veya iletkenligi
engelleyecek sekilde asiri tozlu olmamasina dikkat ediniz.



Tetige bastiginizda makina ¢ikis verecektir. Tabancaya sabitlenen civata is
parcasina kaynak olacaktir.

Civata ve is pargasina bagl olarak kademe ayari degistirmek ve kaynak isini
tekrarlamaniz gerekebilir. lyi bir sonug icin yapilan kaynak test edilmelidir.

Manuel Calisma ( Tetikli ) : Uc kaportaya temas ettikten ve kabze tizerindeki
butona basildiktan sonra makina ¢ikis verir.

Otomatik Calisma ( Tetiksiz ) : U¢ kaportaya temas ettiginde makina otomatik
olarak cikis verir. Kabze lizerindeki butona basiimasi gerekmez.

Sase kablolarini, ¢calisma yapilan noktaya yakin olacak sekilde iki ayri
noktadan karsilikh olacak sekilde boyasiz temiz bir ylizeye sikica
baglayin. Saseyi tek bir taraftan baglamak civatanin yiizeye esit
olmayan bir sekilde kaynamasina neden olur.

Adim 1: Tabanca bagliysa saplama kaynadi cihazini kapatin. Gerekli
saplama gapina gore saplama mandrenini segin.

Adim 2: Saplamay! mandrenin igine yerlestirin. ,7*
S <

Adim 3: Ug dayama vidasini, saplama flanginin
st kenari vidanin tizerine oturdugunda
saplama mandreninin 3 mm ile 5 mm
lizerinde kalacak sekilde ayarlayin.

@ |3mm-5mm - mandren
(=i

1__ug dayama
“| vidasi

Adim 4: Ug vidasini kilit somunu ile sabitleyin.

o

Bilgi: Saplama gikintisi 5 mm'den
fazla olursa, gerekli enine manyetik
alan yana sapar ve bu da kontrolsiiz
SRM kaynagina neden olabilir.

Ayar tamamlandi.




Baski ayari
carki

Uc baglanti
somunu

Ug ile tabanca dayama ¢ubuklari arasi boslugu ug baglanti somununu gevsetip
sikarak 3-5 mm araliginda ayarlayiniz.
Tabanca arkasindaki baski ayari kaynatilan malzeme cinsine gore
ayarlanmalidir. Arka ayar carki saat yontinde cevrilerek yay sikilastirilir.
Demir ve paslanmaz igin orta ayar
Galvaniz kaplama igin en siki ayar
Aliminyum icin en gevsek ayar
tercih edilir.
Kutuplama
Malzeme cinsine gore tabanca kablosunu baglayiniz.

Tabanca kablosunu sagdaki + terminaline
baglayin

BAKIR KAPLI

DKP SAC

ALUMINYUM

Tabanca kablosunu soldaki - terminaline
baglayin.

PASLANMAZ SAC

SARI




ARIZA DURUMLARINDA YAPILMASI GEREKENLER

Ariza

Civata tutmuyor

Muhtemel Neden

Civata tabancaya dik
yerlestirilmiyor.
Civata tutucusu
gevsemis

Cozim

Civatayi dogru yerlestirdiginizden ve
civata tutucu par¢anin gevsemediginden
emin olun.

Kademe ayarini ylikseltmeyi deneyin.

Cihaz cikis
vermiyor

Giris kablosu sorunlu
Prizde sebeke elektrigi
yok

Cihazin baglandigi prizde elektrik
oldugundan emin olun.
Sorun devam ederse servis ile iletisime
gegin.

Cihaz cikis giicu

Cikis kablolari sorunlu

Cikis kablo ve baglantilarini kontrol edin.
Hasarli ise baglantilari diizeltin.

dustik Sase baglantilari kirli Kopuk yada zedelenmis kablo ve
baglantilar gli¢ disimiine neden olur
Cihaz Tabanca tetik Tabanca baglantisini kontrol edip servis

tetiklenmiyor

baglantisi sorunlu

ile iletisime gegin.

Sigorta atiyor

Yetersiz giris sigortasi

Prizde en az 6nerilen akimda olacak
sekilde C tipi sigorta kullanin.

BAKIM

Makinanin bakimina baglamadan 6nce kesinlikle elektrik baglantisi kesilmelidir.

Periyodik denetim ve dnleyici bakimlar makinanin giivenli, uygun ¢alismasi ve uzun

Omurla olmasini garanti altina alir.

Tam bir denetim ilk ¢alistirmadan 6nce Uretimden hemen sonra fabrikamizda

yapilmaktadir.

ilk servis bakimi makinanin kullanilmaya baslanmasindan 6 ay sonra yapilmalidir.

Daha sonra makinanin glicl ve g¢aligstirilma ortamina gore 6 veya 12 aylik stirelerle

bakim yapilmalidir.

Makinanin ¢alisma sartlari zorluysa bakimlar daha kisa sireler icinde yapilmalidir.




¢ Genel bakim ¢alismalari

Tim baglanti noktalari ve kablolar gdzden gegirilir. Koruyucu pargalar ve baglantilari
dikkatli bir sekilde kontrol edilir. (Vidalarin sikilmasi, ¢atlak, kutuplar)

Tim hareketli ve ¢alisan mekanik aksamlarin fonksiyonlarini yerine getirip
getirmedikleri kontrol edilir.

Sargilar gerekirse yumusak bezlerle temizlenmelidir.

Sargilari temizlerken asla zimpara kullanmayiniz bu ark veya kalici hasarlar meydana
getirebilir.

e Yedek parcalar

Tabanca uglari ve sase baglantilari zamanla asinabilir. Kararma oldugunda
zimparalayiniz. Eger asinmig ise degistiriniz.
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URETICI VE YETKILI SERVIS BILGILERI

Uretici

Telefon
Faks

Unvani

: Demiriz Elektrik insaat San. ve Tic. Ltd. Sti.
Adresi: Ortakdy Sanayi Bélgesi Tiftik Sk. No:16 Silivri/istanbul

:02127343924-25
1021273439 28

web : www.demirizelektrik.com.tr
e-mail: info@demirizelektrik.com.tr

Yetkili Servisler

SEHIR YETKILi SERViS ADRES TELEFON
MERKEZ SERVIS Demiriz Elektrik Ortakoy Sanayi Bolgesi  Tiftik
iSTANBUL ins. San. ve Tic. Ltd. Sti. Sk. No:16 Silivri 02127343925
0z Teknik Kaynak Yeni Metal Sanayi Sitesi 46023
ADANA Mak.ins.Malz.San.Tic.Ltd.Sti. Sk. No:35/A Seyhan 03224293985
Tezcan Elek. Bob. 1230/1. Sokak No:38 Ostim
ANKARA ic ve Dis Tic. Ltd. Sti. Yenimahalle 03123548021
Faz Makina Bobinaj San. Tic. Cumhuriyet Mah. Sanayi Sitesi
ANTALYA ins. Ltd. Sti. 663. Sk. No:24 0242346 58 76
EN-BiRKaynak Makinalari ve Ucevler Mah. Niltim 60. Sk.
ELE Ekipmanlar No:4/L Nilifer Lposs D 1 0
CANAKKALE Lider Makina — Berkan Sahin 2 NoluSanayi Sitesi 12. Sk. 0530891 00 17
No:16 Biga
pUzCE Dogangiig Teknik Kultir Mahallesi 791. Sokak | - 351 554 94 9
sangue No:17 Merkez
. - - ) Kiisget Sanayi Sitesi B Blok 53
GAZIANTEP Ozmert Bobinaj Elektrik Nolu Cad. No:104 0536311 86 62
- : o Sanayi Sitesi 6. inis 8. Cadde
HATAY Mirioglu Elektrik Bobinaj No:15 Antakya 03262214112
. Froser Kaynak Ekp.Paz.San.Dis i.0.S.B. Demirciler San. Sit. C1
ISTANBUL Tic.Ltd.Sti. Blok No:198 ikitelli 0212549 5070
- Onder Kaynak Mak. ve Kazim Dirik Mah. 340. Sk.
1ZMIR Mlz. San. Tic. Ltd. Sti. No:15 2. Sanayi Sit. Bornava 02324354307
KAHRAMAN Degirmenci Bobinaj Yavuz Selim Mah. 73016. Cd.
MARAS Mesut Degirmenci No:14 Dulkadiroglu 0541592 4756
: Merkez Kaynak Yeni Sanayi Bolgesi Zuhal
KAYSERI San. Tic. Ltd. Sti. Caddesi 20. Sokak No:3 03523318280
Faruk Bobinaj ve Kaynak — Fevzi Cakmak Mah. 10562 Sk.
KONYA Mehmet Faruk Kiyici No:4 05332697813
. Akyazi Kiiglk Sanayi Sit.
SAKARYA Ayvaz Teknik E Blok No:11 Akyazi 053046155 22
SAMSUN Caliskan Bobinaj Eski Sanayi Sitesi Yurtsever 036222812 14

Cad. No:52 Canik
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q Yalginlar Grup Sinai Tibbi Mehmet Akif Ersoy Cad.
SIVAS Gazlar Mak. ins. Taah. 35 Sk. No:1 Merkez 03462112624
: 5 R . Gaziosmanpaga Mah. Sayar Sk.
TEKIRDAG Ulu Endstriyel Elektronik No:15/17 Cerkezkdy 0545 454 38 44
Turker Makina Sanayi Mah. 301. Sokak No:19
pRESZON San. Tic. Ltd. Sti. Degirmendere 04623253503
VAN Ozen Elektrik & Bobinaj Kogibey Cad. No:3 Merkez 04322142227

GARANTI SARTLARI VE GARANTI BELGESI

Sirketimizden satin almakta oldugunuz kaynak makinasinin garanti siiresinin uygulanmasinda
ortaya c¢ikan teredditlerin ve uygulamada gikan problemlerin giderilmesi amaci ile asagidaki
hususlari bilginize sunariz.

1. 4077 sayili Tuketicinin Korunmasi Hakkinda Kanun’un (Tuketici Kanunu) amaci tiketicilerin
glvenligini ve ekonomik c¢ikarlarini korumaktir. Bu nedenle satin alinan aki sarj cihazi igin
verilen 2 (iki) yillik garanti stiresinden sadece kanunda “tiiketici” olarak tanimlanan
kisiler yararlanabilecektir.

2. Tiketici Kanunu’nda “tlketici” ifadesi “Bir mal veya hizmeti ticari veya mesleki olmayan
amaglarla edinen, kullanan veya yararlanan gergek ya da tuizel kisi” olarak tanimlanmigtir.
Burada “ticari olmayan amac” ile kastedilen bir mali tekrar satmak ya da tiretimde
kullanmak tzere degil, sadece kendi kullanimi igin edinmek, kullanmak veya
yararlanmaktir. Eger bir mal Gzerine kar koyarak tekrar satmak ya da Uretiminizde
kullanmak icin aliyorsaniz bu durumda tiketici olarak kabul edilmeyeceksiniz. Ancak bu
halde eger bir Grlna tlketiciye satmak igin aldiysaniz, bu durumda kanunda tiketici olarak
tanimlanan kisiler agisindan 2 (iki) yillik garanti sliresi uygulanmaya devam edecektir. Eger
bu Uriinl Uretimde veya meslegini icra ederken kullanacak bir gergek veya tiizel kisiye
(mesela demir dograma atolyesine) satacaksaniz bu durumda 2 (iki) yillik garanti slresi bu
kisi acisindan uygulanmayacaktir.

“Mesleki olmayan amag”tan kasit, meslegini ifa ederken kullanmak amaci olmadan bir malin

edinilmesi, kullanilmasi ya da yararlanilmasidir. Baska bir ifade ile bu trin, alici tarafindan

kendi mesleki faaliyetleri gergeklestirilirken kullanilacak ise (bir demir dograma atélyesinin
kaynak makinasi almasi gibi) alici “tiketici” olarak degerlendirilmeyecektir.

Yukaridaki bilgiler, Giimrik ve Ticaret Bakanhgi, Tuketicinin ve Rekabetin Korunmasi Genel

MudirlGga tarafindan da ayrica teyit edilmistir.

e Malin ticari ya da mesleki amaglarla satin alinmasi halinde 1 yillik garanti stiresi
uygulanmaktadir.

e Bunun yani sira garanti baslangi¢ stiresinin resmi kaniti olarak, makinaya ait seri
numarasini da igeren faturanin bir kopyasi mutlaka saklanmalidir.

e  Garanti slresi, malin teslim tarihinden itibaren baslar ve Tiiketici Kanunu’nda “tiketici”
olarak tanimlanan kisiler igin 2 (iki) yildir. Tiiketici Kanunu’nda “tiiketici” olarak
tanimlanmayan kisiler igin 1 (bir) yildir.

e Garanti kapsamimiz, makinalarimizin Gretim hatalari ile sinirlidir. Makinalarin amaci
disinda kullanilmalari, kullanma kilavuzundaki sartlarin yerine getiriimemesi, hatali sebeke
baglantilari yapilmasi, orijinal aksesuarlarin kullanilmamasi, garanti siiresi icinde yetkili
servis haricinde makinada bakim-onarim yapilmasi ve dogal afetler sonucu meydana
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gelebilecek arizalar garanti kapsamina girmez. Ayrica makina ile birlikte tedarik edilen
aksesuarlar, bu mallarin Ureticilerinin garantisi ile sinirhidir.
e Malin garanti siresi igerisinde arizalanmasi durumunda, tamirde gegen siire garanti
slresine eklenir. Malin tamir siiresi en fazla 20 is ginudir.
e Malin arnizasinin garanti kapsaminda olup olmadigini Demiriz ve Demiriz’in yetkilendirdigi
teknik servisler belirler.
e Arizali malin onarim yerini (kullanildigi yer veya servis atélyesi) ve seklini yetkili servis veya
Demiriz belirler.
Malin garanti suresi icerisinde Uretim hatalarindan dolayi arizalanmasi halinde; isgilik
masrafi, degistirilen parga bedeli ya da bagka herhangi bir ad altinda higbir lcret talep
edilmeksizin tamiri yapilacaktir. Malin kullanim 6zellikleri “Kullanma Kilavuzu”nda agik¢a
belirtilmistir. Malin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykiri kullanilmasindan
kaynaklanan arizalar garanti kapsami disindadir.

imalatgi Firmanin

Unvani : Demiriz Elektrik insaat Sanayi ve Ticaret Limited Sirketi
Adresi : Ortakdy Sanayi Bélgesi Tiftik Sokak No:16 Silivri/istanbul
Telefonu 10212 734 39 25
Fax 10212 734 39 28
Malin
Cinsi : Civata Saplama Makinasi
Markas! : DEMIRiz
Modeli :cD44(Ocbe6(HCD8 )
Bandrol ve Seri No
Teslim Tarihi ve Yeri
Azami Tamir Siiresi :20 Is Guni
Satici Firmanin
Unvani
Adresi
Telefonu

Fatura Tarihi ve No:

ONEMLI NOT! Garantinin gecerli olabilmesi icin cihazin faturasinin bir
kopyasi ve satici firma tarafindan doldurulan, kaselenip imzalanan bu garanti
belgesi mutlaka saklanmalidir.

13



SAFETY INSTRUCTIONS

WARNING: Before using the machine
Read the user manual carefully.

Operators using the machine must be experienced or fully trained in welding; they

have to read the user manual before operation and follow the safety instructions.

e Protection against electric
shock

Wear dry and sturdy insulated gloves

and working apron. Never use wet or

damaged gloves and working aprons.

If not used turn off the machine.

Before repairing the machine, remove
all power connections and/or connector
plugs or turn off the machine.

Make sure that the
grounding of the
power line is properly

connected.
All cables must have an adequate
section; stop welding if the cables
overheat in order to avoid rapid
wearing of the insu-lation.

Operators must work on an insulating
board.

Do not weld in damp or wet conditions

¢ Protection against moving
parts

Safeguard your hands by keeping them

away from electrodes and moving parts

while working.
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Wear metal toe shoes against the
possibility of heavy objects falling on to
your feet.

e Protection agains welding
fumes and gases

Good ventilation is essential in all

welding work.

Create a natural or artificial ventilation
system in the work area.

¢ Protection against burns

Do not touch the hot parts with bare
hands.

Wait until the time required for the
machine to cool down before working
on its parts.

If you need to hold hot parts, use
suitable tools, welding gloves with high-
level thermal insulation and fire-
resistant clothes.

e Protection against sparks
and spattering particles
Consider spark
formation during
welding. Supply your

protective equipment.



Welder's clothes must be used for spot
welding applications. Synthetic
materials should be avoided as they will
burn quickly due to welding sparks.

Keep flammable materials, gasoline, oil,
thinner etc. away from where the
machine is operated.

Fire extinguisher tubes and materials
must be available at all times in order to
ensure fire protection against fire in the
welding environment.

e Protection agains noise
If the noise level is high, wear approved
ear protectors.

e Protection against

electromagnetic interferance
This machine is designed for operation
in the industrial zone and according to
CISPR11, the 2nd group is a class A
device. The use of the grid in residential
areas can cause difficulties in terms of
noise transmitted or emitted in
ensuring electromagnetic compatibility.
The user must install and operate this
machine as described in the manual. If
any electromagnetic interference is
detected due to the operation of this
machine, the user should take
corrective measures to reduce or
eliminate these effects.

Check the electromagnetic immunity of
equipment’s operating near the
working area.

The user must ensure that all
equipment in the work area is
compatible. Otherwise, additional
protection measures may be required.
These measures will depend on the size
of the work area, the shape of the
building and other activities in the work
area.

To prevent possible EMC damage,
perform your welding operations as far
as possible (100m) from your sensitive
electronic devices.

If changes are made or the machine is
included in integrated equipment,
compliance with the standards should
be checked again.

e Protection against
installation errors

The device is suitable for indoor use

only. Do not expose to rain or excessive

moisture.

Keep all covers, panels etc. of the
machine closed and locked.

e Waste procedure

This device is not domestic waste. It
must be directed to recycling within the
framework of theEuropean Union
directive and national laws.

Obtain information from your dealer
and authorized persons about the
waste management of your used
machines.
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TRANSPORT RULES

e Cautions during delivery

First remove all packing material on the machine.

Make sure that all the items you have ordered have arrived. If any material is missing
or damaged, contact your place of purchase immediately.

In case of damaged or incomplete delivery; Keep a record, take a picture of the
damage and report to the carrier with a copy of the transport note.

In case of damaged or missing delivery; make a record, take a picture of the damage
and report to the carrier and the company you purchased with the copy of the
shipping note.

The standard package for the CD models includes:

- Main machine and mains cable connected to it

- Stud Gun

- 2 Work cables connected to single connector

- Consumables box

- User manual

e Packing

The machine can optionally be on the pallet. Consider the specifications for package
dimensions and weight.

e Storage

When the machine is not used for a long time, store it in a dry place with ambient
temperature between 0 ° Cand + 40 ° C, and not in contact with rain.

GENERAL INFORMATION

The capacitor discharge stud welding machine (also known as a CD stud welder) is
ideal for quickly and reliably adding fixings and fastenings to thin gauge metal sheets.
CD stud welding is suitable for delicate work requiring small studs and minimal
penetration/marking to the parent material.

On - Off

Voltage Selection 0

Trigger Mode
Selection
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TECHNICAL SPECIFICATIONS

v Energy storage capacity is 66 milliFarad ( CD 66 ).
v’ Stable operation with ergonomic gun
v’ It can weld 5 to 10 studs per minute. (This number depends on the stud size.)
v’ Voltage or power can be adjusted digitally according to the size of the stud to be
welded.
CD 44 CD 66 CD 88
Suobly Voltage U 1 Faz, 220V 50 1 Faz, 220V 50 1 Faz, 220V 50
PPl g N Hz. Hz. Hz.
Open Circuit
Voltage Uz 3,0V 3,0V 3,0V
C
Supply Fuse Tipi 1x16 A 1x16 A 1x16 A
Maxi | t
aximum nput g 0.8 kVA 0.8 kVA 0.8 kVA
Power
Maximum Output
Current l2cc 5 kA 7.5 kA 10 kA
Insulation Class H H H
Protection Class P21 P21 P21
Dimensions cm  24x40x48 24 x 40 x 48 24 x 47 x 48
(w/1/h)
Weight kg 18 20 24
OPERATION

For optimum operation, do not use any extension cords.

Single phase power supply 220V 50Hz.

If needed use min. 3x2,50 mm? cables.

Connect the input cable of the machine to the grounded socket.

Make a step selection according to the bolt and material thickness you will work with.

Make sure that the part of the workpiece to be applied is not painted, oily or
excessively dusty to prevent conductivity.
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When you press the trigger, the machine will output. The stud fixed to the gun will be
welded to the workpiece.

Depending on the stud and workpiece, you may need to change the step setting and
repeat the welding work. For a good result, the weld must be tested.

Manual Operation (Trigger): After the tip touches the cowl and the button on the
handle is pressed, the machine gives out.

Automatic Operation (Without Trigger): The machine automatically outputs when
the tip touches the cowling. It is not necessary to press the button on the handle.

Firmly connect the work cables to an unpainted clean surface,
close to the work point, from two separate points opposite each
other. Connecting the chassis from one side causes the bolt to
weld unevenly to the surface.

Step 1: Switch the stud welding device off if the gun is connected. Select
the stud chuck according to the required stud diameter.

Step 2: Insert the stud into the stud chuck.

A7

Step 3: Set the end stop screw so that the top
edge of the stud flange, when it is

sitting on the screw, sits between 3 mm )
and 5 mm above the stud chuck. )

€ |3mm-5mm

Step 4: Fix the end screw with the locknut,

o

If the stud protrusion is more than 5
mm, the required transverse
magnetic field is deflected sideways
which can lead to uncontrolled SRM
welding.

The setting is complete.
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Pressure

Stud fix nut .
Trigger

Adjust the gap between the nozzle and the gun support rods to a range of 3-5
mm by loosening or tightening the Stud fix nut.

The pressure adjustment at the back of the gun should be adjusted according
to the type of material being welded. The spring is tightened by turning the
adjustment wheel clockwise.

Medium setting for iron and stainless steel

Tightest setting for galvanized coating

Loosetest setting for aluminum

is preferred.

Polarization

Connect the gun cable according to the type of material.

Connect the gun cable to the + terminal on
the right.

COPPER PLATED

DKP SHEET METAL

ALUMINUM

Connect the gun cable to the - terminal on
the left.

STAINLESS STEEL

BRASS




TROUBLESHOOTING

Symptoms Causes ‘ Remedies
Wait a while for the tip and the weld

Tip does not stick to Tip of the spot gun is .
. location to cool down.
panel after a while of hot
L Use a wet towel to cool down the
useage. Weld location is hot
heated parts.
The device's leds are . . - .
not on Damaged input cable Make sure there is electricity to which
. There is no mains the device is connected.
Device does not S . .
electricity in the socket. | If the problem persists, contact service.
operate.
Output cables or
. . i . Check the output cables and
Device output power is connections are . .
connections. If damaged, fix the
low. damaged.

connections.

Try operating the device in automatic
mode.
Problem on dent puller
switch or its connection If the problem is only in manual mode,
check the gun connection and contact
the service.

Device does not trigger.

Use a C-type fuse with at least 16 A in

Mains fuse trips Insufficient input fuse
P utmet inputiu the socket.

WARRANTY

The warranty covers faulty workmanship for 2 years from the date of purchase (parts and
labour).

Our warranty coverage is limited to the manufacturing defects of our machines. The use of
machines other than their intended purpose, failure to comply with the conditions in the user
manual, making incorrect network connections, not using original accessories, maintenance
and repair of the machine other than the authorized service within the warranty period, and
malfunctions that may occur as a result of natural disasters are not covered by the warranty. In
addition, the accessories supplied with the machine are limited to the warranty of the
manufacturers of these goods.

o If the goods fail within the warranty period, the time spent in repair is added to the warranty
period. The repair time of the goods is a maximum of 20 working days.

¢ Technical services authorized by Demiriz and Demiriz determine whether the malfunction of
the goods is under warranty.

* The authorized service or Demiriz determines the repair place (where it is used or the service
workshop) and its shape.

¢ In the event that the product malfunctions due to manufacturing errors within the warranty
period; It will be repaired without any charge under labor cost, replacement part cost or any
other name. The properties of the product are clearly stated in the "Operating Manual".
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Malfunctions resulting from the use of the product contrary to the points in the user manual
are out of warranty.

Manufacturer
Title : Demiriz Elektrik insaat Sanayi ve Ticaret Limited Sirketi
Address : Ortakdy Sanayi Bélgesi Tiftik Sokak No:16 Silivri/istanbul
Tel 10212 7343925
Fax 10212 73439 28
Product
Type : Stud Welding Machine
Brand : DEMIRIiz
Model :CD44()CD66(HCD8)

Bandrol ve Serial Nu

Delivery Date and Place

Max Repair Time : 20 days
Dealer

Title

Address

Tel

Invoice Date and Nu

IMPORTANT NOTE! In order for the warranty to be valid, a copy of the

invoice of the device and this warranty document filled and stamped by the

vendor must be kept.

21



ELEKTRIK SEMASI - ELECTRICAL SCHEMA
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