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AT UYGUNLUK BEYANI
EU DECLARATION OF CONFORMITY

Firma / Company
Demiriz Elektrik insaat Sanayi ve Ticaret Limited Sirketi
Ortakdy Sanayi Bolgesi Tiftik Sokak No:16 Silivri/istanbul

Fabrika / Factory
Demiriz Elektrik insaat Sanayi ve Ticaret Limited Sirketi
Ortakdy Sanayi Bolgesi Tiftik Sokak No:16 Silivri/istanbul

Uriin / Product
Gazalti Kaynak Makinasi
MIG Welding Machine

Marka - Model / Brand - Model
DEMIRIZ - MIG 450 W

Yukarida tanimlanan beyanin nesnesi, ilgili uyumlastirilmis AB mevzuati ile uyumludur.
The object of the declaration described above, is in conformity with the relevant union
harmonisation legislation.

Direktifler / Directives
2014/35/AB LVD Y6netmeligi
LVD Directive 2014/35/EU

Uyumlastirilmis Standartlar / Harmonised Standards
TS EN 60974-1:2012

istanbul, 01.06.2017 Burhan DEMIRIz
Beyan No : CED.015 Elektronik Miihendisi
Declaration No : CED.015 Electronics Engineer

Yazili iznimiz olmaksizin makina tizerinde yapilan degisiklikler bu belgeyi gecersiz kilacaktir.
This declaration loose its validity in case of modification on the machine without our written authorization.
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Uyumlastirilmis Standartlar / Harmonised Standards
TS EN 60974-1:2012

istanbul, 01.06.2017 Burhan DEMIRIz
Beyan No : CED.O16 Elektronik Miihendisi
Declaration No : CED.016 Electronics Engineer

Yazili iznimiz olmaksizin makina tizerinde yapilan degisiklikler bu belgeyi gecersiz kilacaktir.
This declaration loose its validity in case of modification on the machine without our written authorization.
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GUVENLIK KURALLARI

e Kilavuzda yer alan tiim glivenlik kurallarina eksiksiz uyun.

e Buradaki uyarilara uymama ve makina tizerinde yapilacak degisiklikler sonucu ortaya ¢ikabilecek
yaralanmalardan ve makinaya gelecek hasarlardan Uretici sorumlu tutulamaz.

e Makinanin galistiriimasi sirasinda operatorler disindakileri, 6zellikle de ¢ocuklari ¢alisma
sahasindan uzak tutun.

e Makinanizi acik ortamlarda, 6zellikle de yagisli havalarda calistirmayin. Makinanin sebeke
baglantisini kesin. Aksi taktirde elektrik ¢arpilmalari meydana gelebilir.

e Kuru ve saglam izolasyonlu eldiven ve is 6nlGgu giyin. Islak ya da hasar gérmus eldiven ve is
onliklerini kesinlikle kullanmayin. Sicramalardan dolayi cabuk yanacagindan dolayi sentetik
malzemelerden kaginilmalidir.

e  Elektrik taslyan pargalara kesinlikle dokunmayin.

e Makinayi calistirirken saat, ylzik, kiinye vb. metal esyalar takmayin.

e (Calisma yizeyinden ve zeminden kendinizi izole ederek olasi elektrik soklarindan korunabilirsiniz.
Calisma ylzeyiyle operatoriin temasini kesecek kadar biyik, yanmaz, elektriksel agidan yalitkan,
kuru ve hasarsiz izolasyon malzemesi kullanin.

e Tum kablolari olasi hasarlara karsi sik sik kontrol edin. Hasarli ya da izolasyonsuz bir kablo tespit
edildiginde derhal tamir edin veya ayni kesitte ve tipte yenisi ile degistirin.

e Makinanin sebeke kablosunu mutlaka toprakli prize baglayin. Baglanti yaptiginiz elektrik prizinin
topraklamasinin dogru yapildigindan emin olun.

e Eger makinanin sebeke kablosu trifaze fise sahip ise, tesisinizdeki topraklama hattini makina
Gzerindeki topraklama vidasina sikica baglayin.

e Sebeke kablosunun baglanacag elektrik hattinin koruyucu otomatik bir sigorta ile
korundugundan emin olun.

e Makinaya ait tlim kapak, panel vb. koruyuculari kapali ve kilitli tutun.

e Makinayi kullanmadiginiz durumlarda kapal tutun.

o Agir cisimlerin diisme olasiligina karsi metal burunlu is ayakkabisi giyin.

e Makinanin yerini degistirirken her zaman tutamaklarini kullanin. Asla kablolarindan ¢ekerek
hareket ettirmeye calismayin.

e Makinanizi dismeyecek ve devrilmeyecek sekilde maksimum 10° egime sahip zemine yerlestirin.

e Calisma ortami olarak kablolara takilma riskinin olusmayacagi, genis ve rahat ortamlar segin.

e Makinanin galistirildigi ortamda mutlaka iyi bir havalandirma saglayin.

e Yangina karsi emniyet saglamak icin, her zaman yangin sondiriicl tiip ve malzemeler bulundurun.
Yanici malzemeler, benzin, yag, tiner vb. malzemeleri makinanin ¢alistirildigi yerden uzak tutun.
Bazi malzemelerin bir siire sonra tutusmasini goéz oniinde bulundurarak tekrar tekrar kontrol edin.

o Kaynak yapilirken gikan duman ve gazin uzun siire solunmasi ¢ok tehlikelidir. Calisma alaninda
dogal ya da suni bir havalandirma sistemi olusturun. Gerekirse kaynak islemi yapilan yerde uygun
bir duman emme sistemi kullanin.

e Dar ve kapali alanlarda ¢alisiyorsaniz veya kursun, berilyum, kadmiyum, ¢inko, cinko kapli ya da
boyali malzemelerin kaynagini yapiyorsaniz, yukaridaki 6nlemlere ek olarak temiz hava saglayan
maskeler kullanin.

o Ark kaynagi 15181 gozlerinize ve cildinize zarar verir. Kaynak yapmak, ylizey taslamak veya
fircalamak gibi islemler kivilcimlara ve metal parcaciklarin sigramasina neden olur. Gozleriniz ve
ylzlinizh korumak icin uygun koruyucu maske ile ona uygun (EN 379’a gére 4 ila 13) cam filtre
kullanin.

e Sicak pargalar agir yaniklara neden olabilir. Sicak pargalara asla giplak el ile dokunmayin. Sicak
parcalari tutmaniz gerektiginde, uygun alet, 1sil izolasyonu yliksek kaynak eldiveni ve yanmaz
giyisiler kullanin.
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e Makinanin calisma bdlgesinin elektromanyetik uyumluluga (EMC) uygun oldugundan emin olun.
Calisma esnasinda olusabilecek elektromanyetik girisimler, elektronik cihazlarinizda ve
sebekenizde istenmeyen etkilere neden olabilir. Kullanim sirasinda olusabilecek bu girisimlerin
neden olabilecegi etkiler kullanicinin sorumlulugu altindadir.

e Eger herhangi bir elektromanyetik girisim olusuyorsa, uygunlugu saglamak icin; kisa sebeke
kablosu kullanimi, korumali (zirhh) kablo kullanimi, makinanin baska bir yere tasinmasi, kablolarin
etkilenen cihaz ve/veya bdlgeden uzaklastirilmasi, filtre kullanimi veya calisma alaninin EMC
acisindan korunmaya alinmasi gibi ekstra 6nlemler alinabilir.

e Olasi EMC hasarlarini engellemek icin makinayi hassas elektronik cihazlarinizdan mimkiin
oldugunca uzakta calistirin.

e Herhangi bir iletken lizerinden gegen elektrik akimi, bolgesel elektrik ve manyetik alanlar (EMF)
olusturur. EMF kalp pilleri gibi tibbi implantlarin (viicut icine yerlestirilen madde) ¢alismasini
bozabilir. Tibbi implantlari olan kisileri makinanin ¢alisma ortamindan uzak tutun.

ELEKTROMANYETIK UYUMLULUK (EMC)

e Bu makina, ilgili biitlin yonetmelik ve normlara uygun olacak sekilde tasarlanmistir. Bununla
beraber iletisim cihazlari (telefon, radyo, televizyon vb.) ve giivenlik cihazlari gibi baska sistemleri
de etkileyebilecek etkiler halen Uretebilir. Bu etkiler, maruz kalan sistemlerde glivenlik
sorunlarina neden olabilir. Bu makina tarafindan retebilecek etkilerin miktarini azaltmak veya
yok etmek i¢in bu bolimi dikkatli okuyup anlayin.

e Bu makina, sanayi bolgesinde calistirilmak tGzere tasarlanmis, CISPR11’e gore 2. grup A sinifi bir
cihazdir. Yerlesim bolgelerinde sebekeden kullanimi elektromanyetik uyumlulugun
saglanmasinda iletilen veya yayilan giirilti acisindan zorluklara neden olabilir. Kullanicinin bu
makinayi kullanma kilavuzunda tarif edildigi gibi kurup galistirmasi gerekir. Bu makinanin
calistirilmasindan dolayi herhangi bir elektromanyetik etki algilanirsa, kullanici bu etkileri
azaltmak veya yok etmek icin diizeltici dnlemler almaldir.

e Makinayi kurmadan dnce ¢alisma alaninda elektromanyetik etkilerden dolayi hatali calisabilecek
cihazlarin olup olmadigi kontrol edilmelidir. Bu kapsamda:

- Makinanin ¢alisma alaninda bulunan giris ve cikis kablolarinin, kontrol kablolarinin, sinyal
kablolarinin, telefon kablolarinin,

- Radyo ve/veya televizyon alici ve vericilerinin, telekomuinikasyon cihazlarinin, bilgisayar veya
bilgisayar kontroliindeki araglarin/makinalarin,

- Endustriyel islemler i¢in glivenlik ve kontrol techizatlarinin, kalibrasyon ve 6l¢i cihazlarinin,

- Kalp ritim cihazlari ve isitmeye yardimci cihazlar gibi tibbi araglarin,

- Galisma alaninin yakinlarinda galisan tecghizatlarin elektromanyetik bagisiklihg kontrol
edilmelidir.

e Kullanici, calisma alanindaki batiin techizatlarin uyumlu oldugundan emin olmalidir. Aksi halde ek
koruma tedbirleri gerekebilir. Hesaba katilacak calisma alaninin boyutlari, yapinin sekline ve
calisma alaninda yer alan baska faaliyetlere bagli olacaktir.

e Makinadan kaynaklanabilecek elektromanyetik yayilimlari azaltmak icin asagida ana hatlariyla
belirtilen maddeler dikkate alinmalidir.

- Makinayi giris sebekesine kullanma kilavuzuna gore baglayin. Eger etkiler meydana geliyor ise
giris kaynagini filtrelemek gibi ek tedbirler almak gerekebilir.

- Cikis kablolari olanak dahilinde kisa tutulup yan yana yerlestirilmelidir. Mimkiinse,
elektromanyetik yayihimlari azaltmak icin is parcasi topraklanmalidir. Kullanici, is pargasini
topraga baglamanin personel ve techizat icin problemler yaratmayacagindan veya sagliksiz
calisma kosullarina sebep olmayacagindan emin olmalidir.

- CGalisma alanindaki kablolarin ekranlanmasi elektromanyetik yayillimlari azaltmak igin bir
yontem olabilir. Bu, 6zel uygulama alanlarinda gerekli olabilir.
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NAKLIYE ve TASIMA SIRASINDA DIiKKAT EDILECEK HUSUSLAR

e Su sogutmali gazalti kaynak makinalari; kullaniciya tekerlekli vaziyette balonlu naylon ile
paketlenmis olarak gelir.

e Bu modeller iki sabit ve iki doner olmak Uzere dort tekerlekli bir yapiya sahiptir. Tasima esnasinda
devrilmelere karsi cok dikkatli olun. Makinay: Usti yukariya gelecek sekilde tasiyin.

e Nakliye esnasinda makinanin Gizerine herhangi bir sey koymayin. Makina calisma ortaminda sabit
sekilde kullanilacak dahi olsa lizerine istifleme yapmayin.

e Makinayi kablolarindan veya aparatlarindan cekerek yer degistirmeyin.

e Makinayi iterek dikkatsizce yer degistirmeye calismayin. Makinayi carpmalara karsi koruyun.

e Makinayi dis ortamda; riizgar, yagmur, kar varken tasimaktan ve kullanmaktan kaginin. Makinayi
1Islanmalara karsi koruyun.

e Tasima sirasinda etrafta makinaya zarar verebilecek unsurlar var ise ambalajinda muhafaza edin.

TESLIM ALINIRKEN DiKKAT EDILECEK HUSUSLAR

e Satin aldiginiz kaynak makinasini ambalajindan ¢ikarmak icin dnce balonlu naylonu yirtin.

e Siparis ettiginiz tim malzemelerin gelmis oldugundan emin olun. Herhangi bir malzemenin eksik
veya hasarli olmasi halinde derhal aldiginiz yer ile temasa gegin.

e Hasarl veya eksik teslimat halinde; mutlaka tutanak tutun, hasarin resmini cekin ve tasima
irsaliyesinin fotokopisi ile birlikte nakliyeci firmaya rapor edin.

e MIG 450 W su sogutmali gazalti kaynak makinasi icin standard paket sunlari icermektedir:
- Ana makina ve ona bagli monofaze sebeke kablosu
- 3 metre su sogutmali torg
- Sase kablosu ve pensesi
- Makinaya bagli gaz hortumu
- Kullanma kilavuzu ve garanti belgesi

e MIG 550 W su sogutmali gazalti kaynak makinasi icin standard paket sunlari icermektedir:
- Ana makina ve ona bagli monofaze sebeke kablosu
- 3 metre su sogutmali torg
- Sase kablosu ve pensesi
- Makinaya bagli gaz hortumu
- Kullanma kilavuzu ve garanti belgesi
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1. TEKNIK BiLGILER
1.1. GENEL ACIKLAMALAR

e MIG 450 W ve MIG 550 W modelleri, seri imalat ve konstriiksiyon amacl kullaniimak Gzere, her
tip tel ve 6zIU telin kaynaginda kullanilan, trifaze (3 faz + nétr), kademe kontrolli ve sabit gerilimli
cantali tip su sogutmali gazalti kaynak makinalaridir.

e Tel siirme Unitesi, genis ¢calisma alanlarinda rahat tasinabilmek lizere gli¢c kaynagindan ayri bir
¢anta olarak tasarlanmis, 4 makarali diizene sahiptir.

e Bu modeller 3 Faz + N6tr 380 V (AC) 50 Hz. sebekeye uygun olarak tretilmistir.

e Bu makinalar ile genis bir akim araliginda, degisik ¢captaki tellerle tim giin kaynak yapilabilir.

e MIG 450 W 1.2 mm capindaki, MIG 550 W ise 1.2 - 1.6 mm capindaki kaynak telleri ile kullanima
uygundur. Makinalar, fan sogutmalidir ve asiri iIsinmaya karsi termik korumalidir.

e Bu Urdnlerin kullanim émri Uretici tarafindan belirlenmistir ve 10 yildir.

1.2. URUN ETIKETI

MIG 450 W iriin etiketi: MIG 550 W (riin etiketi:

1.3. TEKNiK OZELLIKLER
TEKNIK OZELLIK MIG 450 W MIG 550 W
Sebeke Gerilimi U, 380V (AC) 380V (AC)
Calisma Frekansi Hz 50 50
Acik Devre Gerilimi Uo
Cikis Akimi lo
Tavsiye Edilen Giris Sigortasi C Tipi 3x40 A 3x40 A
Gug Faktori cos® 0.7 0.7
Sogutma Su Su
Gerilim Kademe Sayisi 2x7 4x10
Kullanilabilecek Tel Capi 1.0-1.2 1.0-1.2-1.6
Tel Makarasi (V oluklu) 1.0-1.2 1.0-1.2
Koruma Sinifi IP21S IP21S
izolasyon Sinifi H H
Boyutlar (e/d/y) cm 65x 110 x 155 65x 110 x 155
Agirlik 220 kg 260 kg
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2. KURULUM BILGILERI
2.1. KURULUM VE CALISMA TAVSIYELERI

Makinayi dismeyecegi ve devrilmeyecegi sert ve dliz bir zemine yerlestirin. Tasima ve montaj igin
izin verilen maksimum egim 10° ‘dir.

Daha iyi performans i¢in, makinayi cevresindeki nesnelerden en az 30 cm uzaga yerlestirin.
Makina ¢evresindeki asiri 1Isinma, toz ve neme dikkat edin. Makinayi direk glines 15181 altinda
calistirmayin. Ortam sicakliginin 40°C’yi astig1 durumlarda, makinayi daha distik kapasitelerde
cahistirin.

Dis mekanlarda riizgar ve yagmur varken makinayi ¢alistirmaktan kaginin. Bu tiir durumlarda
makinayi calistirmaniz zorunluysa, ¢alisma ortamini ve makinayi perde ve tente ile koruyun.
Operatorin makinanin kontrol ve baglantilarina kolay bir sekilde ulagsmasini saglayin.

Teknik 6zelliklerde belirtilen degerlerde giris sigortasi kullanin.

Sase kablosunu kaynak bélgesine olabildigince yakinina sikica baglayin. Kaynak akiminin kaynak
kablolar disindaki elemanlardan, 6rnegin makinanin kendisi, gaz tipd, zincir, rulman, tGzerinden
gegmesine izin vermeyin.

e Gaztlupu makinanin tzerine yerlestirildiginde, derhal zinciri baglayarak gaz tliplini sabitleyin.
Eger gaz tupUnl makinanin lzerine yerlestirmeyecekseniz, tlipl zincirle duvara sabitleyin.

e Makinanin arkasinda yer alan elektrik prizi CO; isiticisi icindir. Bu prize CO; isiticisi disinda bir
cihazi kesinlikle baglamayin!
e Uriin etiketinde belirtilen devrede kalma oranlarina uyun. Devrede kalma oranlarini siklikla

asmak, makinaya hasar verebilir ve bu durum garantiyi gecersiz kilabilir.

2.2. DEVREDE KALMA ORANI VE ASIRI KULLANIM

Sicaklik (°C)
A

6 dak. 4 dak. 6 dak. 4 dak. 6 dak. 4 dak. Zaman (dak.)

e EN 60974-1 standardinda da tanimlandigi (izere ¢alisma ¢evrim orani 10 dakikalik bir zaman
periyodunu igerir. Ornek olarak %25’te 240 A olarak belirtilen bir makinada 240 A’de calisiimak
isteniyorsa, makina 10 dakikalik zaman periyodunun ilk 2,5 dakikasinda hi¢ durmadan kaynak
yapabilir (1 bolgesi). Ancak bunu takip eden 7,5 dakika makina sogumasi icin bosta bekletilmelidir
(2 bolgesi).

Asin Isinma 5 (o AveyaV
Lty \\
by = —_ - l —_ — a%
veya
Dakika Calisma Siiresini Diisir
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2.3. ELEKTRIK FiSi BAGLANTISI

e Glvenliginiz icin makinayi kesinlikle sebeke kablosunun ucunda fis olmadan kullanmayin.

e MIG 450 W ve MIG 550 W modelleri trifaze fisi baglanmis olarak Uretilir. Bu modeller 3 Faz + Notr
380 V sebeke gerilimi ile calistigindan dolayi fis icerisinde 3 Faz + Notr baglantisi baglidir. Fis
Gzerinde degisiklik yapmayin.

e MIG 450 W ve MIG 550 W modellerinin arka panelinde topraklama vidasini géreceksiniz. O
noktaya topraklama yonetmeliklerine uygun capta ve uzunlukta kablo kullanarak topraklama
islemi gerceklestirin.

Notr (Mavi)

1. Faz (Kahverengi)

é 2. Faz (Siyah)

3. Faz (Gri) [

2.4. SASE KABLOSU BAGLANTISI

e Sase pensesinin kablosunu makina Gzerindeki sase kablosu
soketine baglayin ve saga cevirip sikin.

e Kaynak kalitesini artirmak icin, sase pensesini, kaynak yapilacak
bolgeye olabildigince yakin yerden is pargasina sikica baglayin.

2.5. GAZ BAGLANTISI

e Eger gaz tliplinii makina tzerindeki gaz tlipl tasima platformu
Gzerinde kullanacaksaniz gaz tipUuni buraya yerlestirip derhal
zincirle sabitleyin. Eger gaz tliplinii makina Uzerine yerlestirme-
yecekseniz zincirle duvara sabitleyin.

e Emniyetle calismak ve en iyi sonuglari almak i¢in standartlara
uygun gaz regiilatori ve (gerekiyorsa gaz isiticisi) kullanin.

e %100 CO; olan koruyucu gazlar igin gaz isiticisi kullaniimalidir.
Karisim gazlar (80 Ar / 20 CO,) icin isiticiya gerek yoktur.

e  Gaz tlpini vanasini acarak tiplinidn dolulugunu ve gaz yolunda
herhangi bir sizinti olmadigini kontrol edin. Eger sizinti olarak bir
ses veya koku duyarsaniz baglantilarinizi gézden gegirin ve
sizintiyi ortadan kaldirin.

Kontakmeme

2.6. TORG HAZIRLAMA ve BAGLAMA Nozul

Adaptér

7 /
e Makinanizin kapasitesine ve yapacaginiz kaynaga uygun TR e
torg kullanin.
e Torcun igindeki spiral ve kontakmemenin ¢aplarinin
kullanacaginiz kaynak telinin ¢apiyla uygun oldugundan
emin olun.
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e Spirali degistirmek i¢in sirasiyla nozulu, kontakmemeyi ve adaptéri sokiin. Ardindan, torg
konnektori tarafindaki spiral somununu anahtar yardimiyla sokip torcu diiz olacak sekilde uzatin
ve torcun icindeki spirali ¢ikartin. Yeni spirali torcun icine soktuktan sonra, spiral somununu takip
iyice sikin. Spiralin torg basindan ¢ikan fazlaligini spiral ile kontakmeme arasinda bosluk
kalmayacak sekilde asagidaki sekilde de gorildiigi gibi gaz dagiticisinin hemen bittigi yerden
yankeski ile kesin. Kesim yerini eyeleyerek kit ve ¢capaksiz hale getirin.

Spiral Somunu

o -
\‘\\'ﬁ“ .
-
Spiral ‘ 5
P ‘ S
/'\\{ )
S
1

Torcu, tor¢ konnektoriine baglayip somununu iyice sikin.
Torcun mavi su hortumunu tel sirme (nitesi Gzerindeki mavi
renkli su rakoruna, kirmizi su hortumunu ise kirmizi renkli su
rakoruna baglayin.

2.7. TEL SURME SISTEMININ HAZIRLANMASI

e Tel siirme bolimiinde 4 makarali tel siirme sistemini gbreceksiniz.

e Kullanilacak tel capina ve cinsine uygun olan tel sirme makaralarini birbirleri ile esledikten sonra
makaralari tel stirme sistemindeki yerine takin.

e Kullanacaginiz kaynak telinin malzemesine ve ¢apina uygun tel sirme makaralari kullanin. Celik

ve paslanmaz cgelik i¢in V oluklu, 6zl tel icin tirtilli V oluklu, aliiminyum icin U oluklu tel sirme
makaralari kullanin.

[ GELIK ALUMINYUM 0zL0 TEL \
PASLANMAZ | "y" tipj makara | Tirtikhi-V makara
OZLU TEL Teflon spiral
"V" tipi makara ALUMINIUM FLUX-CORED
iy / Knurled Groove-V
MILD STEEL By ke
STAINLESS STEEL
BRAZING
- Ar-100 Argon Gaz
FLUX COREL'; Ar-70/He-30
"V" type ree \/
° B || Y

eée

e Tel makaralarini degistirmeniz gerektiginde baski makarasi kollarini iki yana dogru cekip baski
makaralarini kaldirdiktan sonra tel sirme makaralarinin vidasini sékiin ve makaralari ¢cikartin.

e Tel siirme makaralarinin her iki yuzi de, kullanildiklari tel gcapina gore isaretlenmistir. Makaralari
kullanacaginiz tel capi degeri size bakacak sekilde yerine yerlestirin.
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2.8. TEL SEPETiNi YERLESTIRME ve TELi SURME ~

e Frensilindirinin kapatma somununu gevirerek
¢ikartin. Kaynak teli makarasini tel zemine paralel ve
hep asagidan gelecek sekilde fren silindirinin miline
gecirin ve kapatma somununu tekrar sikin.

e Kapatma somununun az sikilmasi veya gevsek
birakilmasi tel sirmenin duruldugu anlarda
makaranin bosalip bir stire sonra karismasina sebep
olabilir. O nedenle somunu kararinda sikin.

o Tel slirme makarasinin lzerindeki baski kolunu tel
sepetine dogru cekip tel siirme makarasini bosa alin.
Kaynak telini makadaki baglandigi yerden cikartip
elinizden kagirmadan ucunu yankeski ile kesin. Tel
ucunun kagirilmasi durumunda tel bir yay gibi
firlayarak size ve ¢evrenizdekilere zarar verebilir.

e Teli birakmadan tel giris kilavuzundan gecirerek a

makaralara, makaralar Gzerinden de torcun icine

surin. . \
-

2.9. FREN SIiLINDIRi AYARI

e Kullanim esnasinda ihtiyag disinda tel sepetinin donmesini engellemek icin fren silindiri
kullaniimistir. Fren ayari tel siirme motoru durdugunda tel sepetinin istemsiz donmesini ve telin
bosalmasini engelleyecek ancak tel siirme motoru devredeyken tel sepetinin donmesini
engellemeyecek sikilikta olmahdir.

® Fren ayari fren silindirinin gébek milinin i¢ kismindaki vidanin* sikilmasi ile yapilmaktadir.

e Tel fren ayarinin gerektiginden fazla siki olmasi durumunda tel siirme motorunun zorlanmasi ve
teli diizenli olarak tor¢ ucuna stirememesi problemleri ile karsilasilacaktir.

® Fren ayarinin gevsek olmasi durumunda ise, kaynak sonlandirildiginda tel siirme motoru durdugu
halde frenleme yetersiz olacagindan tel sepeti dénmeye devam edecektir.

VX

2.10. MAKARA BASKI AYARI

e Baski ayari, tel sirme makaralarinin kaynak teli Gzerine uyguladigi kuvveti ifade etmektedir.

e Baski ayari, ayar somununun saat yoniinde sikilmasi ile artirilmakta, saat yoni tersine gevrilmesi
ile azaltiimaktadir.

e Baski ayari oncelikle gevsetilir. Torg tetigine basilarak tel sirme motorunun devreye girmesi
saglanir. Tel sirme motoru devredeyken baski ayari yavas yavas sikilmaya baslanir. Makaralar teli
kesintisiz olarak sirmeye baslayana kadar baski artirilir. Makaralarin teli sirmeye basladigl
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noktadan sonra, baski bir tur daha sikilarak optimum ayar saglanabilir. Sikilik ayari, tel torcun
ucundan ¢ikarken eliniz ile teli durdurmak istediginizde hafif zorlayacak sekilde olmalidir.

e Baski ayarinin az olmasi halinde tel makaralar Gzerinden kayacak ve dizensiz tel ¢ikisi olacaktir.

e Baski ayarinin fazla olmasi durumunda ise makaralar teli ezerek deforme edecektir. Deforme olan
tel torg icinde ilerleyiste ve torg ucundan cikista tel kirilmalarina neden olacaktir.

Baski I I
H Bilyasi T 1 T - i .
TEL ﬁ ,_\Qﬁ — v /ﬁ /—T
—
-2 Makara T 1 T T 1T T 1 T T
-3
4 LA A\ ~d aAd Al
A B C D E

A- Uygun tel basinci ve kanal ol¢is
B- Baski kollari gok sikildigi igin telin seklinde bozulmalara yol agiyor
C- Baski kollari ¢ok sikildigi icin makaranin seklinde bozulmalara yol agiyor

D- Makaranin kanal boyu kullanilan tel igin kigik telde sekil bozukluklari olusuyor
E- Makaranin kanal boyu kullanilan tel igin bliyik, tel kaynak bdlgesine strilemiyor
. MAKINANIN KULLANIMI 2-4 Tetik Modu Anahtari \-)

o Tetik modu anahtari ile 2-4 konumlari segilebilir.
e 2 konumu normal kullanim modudur.
Sekildeki ¢calisma saglanir. A=

w

Gaz hemen baslar. Tel Siirme hemen durur.
Akim hemen baslar. Akim geri yanmadan sonra durur.
Tel Siirme 6n gazdan sonra baslar. (Gaz son gazdan sonra durur.

e 4 konumu otomatik moddur. Sekildeki gibi calisma saglanir.

Gaz hemen baslar. Gaz devam eder. Gaz devam eder. Tel Siirme hemen durur.
Akim hemen baslar. Akim devam eder. Akim devam eder. Akim geri yanmadan sonra durur.
Tel Siirme 6n gazdan sonra baslar. ~ Tel Siirme devam eder. Tel Siirme devam eder. Gaz son gazdan sonra durur.

3.1. ALUMINYUM KAYNAGINDA KULLANIM

Gazalti kaynak makinasinda aliiminyum kaynagi yapmak igin dikkat edilecek hususlar sunlardir:
%100 Argon gazi kullaniimalidir.

Aliminyum igin 6zel tel sirme makarasi (U tipi makara) kullanilmahdir.

Torg spirali teflon spiral olmahdir.
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3.2. SU SOGUTMA UNITESI

e  Susogutma Unitesi torcu sogutmak tizere kullanilan, radyator, fan, pompa ve su deposundan
olusan bir sistemdir.

e Su sogutma Unitesi makinanin icerisinde en alt kesimde bulunmaktadir. Makinanin 6n tarafinda
su girisi icin depo kapagini gorebilirsiniz.

e Su deposu kapagini ¢cikartip su deposuna calisma ortaminin sicakliginia uygun antifriz iceren saf
su doldurun. Sogutma sivisi 6n paneldeki maximum ve minimum degerleri arasinda olmalidir.

o  Kirli ve kiregli su kullanmak torcun ve pompanin ¢alisma émrini kisaltir.

e Sogutma suyunun minimum degerin altinda kalmasi durumunda motor ve torg icin yanma veya
ariza olasiligi vardir.

e Makinanin ilk devreye alinmasi veya devamli ¢alismasinda torca gelen su hortumlarinda hava
olma ihtimali vardir. Bu durum torcun ve pompanin susuz calismasina ve ariza yapmasina neden
olabilir. Bu durumla karsilasmamak igin giinlik araliklarla

- Makinay1 ON-OFF salterinden kapatin.

- Torcun su hortumlarindan birini bagli oldugu rakordan cikartin ve hortumun yonini
makinaya bakmayacak sekilde tutun.

- Tekrar ON-OFF salterini acin ve bu bostaki hortumdan su gelene kadar bekleyin. Bu sekilde
su sogutma sistemindeki havayi almis olacaksiniz.

- Son olarak ON-OFF salterini kapatin, hortumu tel siirme Unitesi Gzerindeki rakora takin.

4. BAKIM VE ARIZA BiLGILERI

Gecerli givenlik kurallarina bakim onarim islemleri sirasinda mutlaka
uyun. Herhangi bir bakim veya onarim isleminden 6nce makina mutlaka
sebekeden ayrilmalidir.

4.1. PERIYODIK BAKIM

e Periyodik bakimlar makinanin giivenli, uygun ¢alismasi ve uzun émuirli olmasini saglar.

e 3 ayda bir makina lizerindeki tim etiketleri temizleyin.

e 3 ayda bir tim baglanti noktalarini ve kablolari gbzden gecirin. Kopan, yipranan veya izolasyonu
tamamen kaybolmus kablolarin bakimini yapin veya yenisiyle degistirin.

e 3 ayda bir tiim hareketli mekanik aksamlarin fonksiyonlarini yerine getirip getirmedikleri kontrol
edin. Bu parcalari temizleyin ve siki oldugundan emin olun.

e 6 ayda bir makinanin Ust kapagini acarak kuru hava ile temizleyin. Makina icindeki
transformatoriin sargilarini gerekirse yumusak ve kuru bezle temizleyin. Sargilari temizlerken asla
zimpara vb. kullanmayin, bu durum kisa devre durumlari gibi kalici hasarlar meydana getirir.

e Yukarida belirtilen siireler, makinanizda hicbir sorunla karsilasiimamasi durumunda uygulanmasi
gereken maksimum periyodlardir. Calisma ortaminizin yogunluguna ve kirliligine gore yukarida
belirtilen islemleri daha sik araliklarla tekrarlayabilirsiniz.

e Makinayi asla kapagi acikken sebekeye baglamayin ve kullanmayin.

4.2. PERIYODiIK OLMAYAN BAKIM

® Gazalti kaynak makinasinin torg ve sase kablosu sirekli olarak temiz tutulmalidir. Bu kisimlarin
kirli, pash veya yagh olmasi durumunda kaynagin is parcasina nifuziyeti zorlasir. Yogun kullanima
bagli olarak bu parcalarin tahrip olmasi halinde yenisiyle degistirin.

e Tel siirme mekanizmasi temiz tutulmaldir. Makara yiizeyleri kesinlikle yaglanmamalidir.
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e Her kaynak teli degisiminde mutlaka mekanizma tizerinde biriken kalintilar kuru hava ile

temizlenmelidir.

e Torg Gzerindeki sarf malzemeler diizenli olarak temizlenmeli, eger gerekiyorsa degistirilmelidir.

4.3. BASIT ARIZA VE SORUNLARIN GIiDERILMESI
e Herhangi bir ariza durumunda eger uzatma kablosu kullaniyorsaniz devreden c¢ikartin, makinayi

direk olarak duvar/pano prizine baglayin.
e MIG 450 W ve MIG 550 W i¢in makinaya gelen 3 FAZ + NOTR’iin saghkl gelip gelmedigini kontrol

edin.

Problem

Tel stirme motoru
¢alismiyor.

Muhtemel Neden
Cam sigorta atik.

Yapilmasi Gereken
8A cam sigortay! yenisiyle degistirin.

Elektronik kart arizal.

Servisi arayin.

Fazlardan biri gelmiyor.

Uzatma kablosu varsa devreden
cikartin. 3 FAZ + NOTR saglikh gelip
gelmedigini kontrol edin.

Tel slirme motoru
calisiyor fakat tel
ilermiyor.

Tel sirme makaralarinin ebadi
kaynak teline uygun degil.

Uygun tel makarasi seginiz.

Baski makaralarinin baskisi az.

Bolim 2.10 ‘da anlatildigi gibi baski
ayari yapin.

Fan ¢alismiyor.

Sebeke baglantisinda NOTR
gelmiyor.

Priz ve fisteki NOTR baglantisini
(mavi kablo) kontrol edin.

Fan motoru yanik.

Servisi arayin.

Tel kesik kesik geliyor.

Kontakmeme asinmistir.

Yenisi ile degistirin.

Torg kablosu ezilmistir.

Yenisi ile degistirin.

Torg icindeki spiral tikanmistir.

Yenisi ile degistirin.

Hiz potansi arizali.

Servisi arayin.

Makina ilk acildiginda
tetige basmadan tel
suruyor.

Torg tetigi basili kalmistir veya
arizahdr.

Torcu makinadan sokip makinayi
tekrar agmayi deneyin.

Elektronik kart arizal.

Servisi arayin.

Makina tetige basmadan

kontaktor devreye giriyor.

Kontaktor cekili kalmistir.

Kontaktor tozdan dolayi sikismis
olabilir, kuru hava ile temizleyin.

Elektronik kart arizal.

Servisi arayin.

lyi kaynak yapilmiyor.

Kontakmeme capi hatal
secilmis veya tahribat gormis.

Kontakmemeyi kullanilan tele uygun
kullanin ve yenisi ile degistirin.

Baski makaralarinin baskisi az.

Bolim 2.10 ‘da anlatildigi gibi baski

ayari yapin.
Koruyucu gaz ¢ok az veya ¢ok Kullanilan gazin cinsini ayarini
fazla geliyor. kontrol edin.

Kaynak akimi kararh degil
veya ayarlanamiyor.

Diot grubu arizali.

Servisi arayin.

Tel ayar potansi arizali.

Servisi arayin.

Kontaktor arizali.

Servisi arayin.

Tetige basildiginda nozul
is parcasina degince nozul
Gzerinden ark aliyor.

Nozul ile kontakmeme arasina
¢apak dolmustur veya torcun
boynundaki izolasyon
delinmistir.

Nozul ile kontakmeme arasini
temizleyin veya nozulu yenisi ile
degistirin. izolasyonu kontrol edin.

Su pompasi galismiyor.

Makina lizerindeki pompa
sigortasi atik.

Cam sigortay! yenisiyle degistirin.

Radyator Uzerindeki fan
¢alismiyor.

Makina Gzerindeki fan sigortasi
atik.

Cam sigortay! yenisiyle degistirin.

Su Sogutmali Gazalti Kaynak Makinasi Kullanma Kilavuzu
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5. URETICI VE YETKILi SERVIS BILGILERI
: Demiriz Elektrik insaat San. ve Tic. Ltd. Sti.

: Ortakdy Sanayi Bolgesi Tiftik Sk. No:16 Silivri/istanbul
:02127343925-02126101013

Uretici Unvani
Adresi
Telefon
Faks
web
e-mail

Yetkili Servisler

SEHIR

1021273439 28

: www.demirizelektrik.com.tr
s info@demirizelektrik.com.tr

YETKiLi SERViS

ADRES

TELEFON

| iyt | Somrsre | ooz
N e e R
|t | sl o380 | s
ANTALYA Karacan Bobinaj SA(;(stegl'(z SNao”;‘g E:s:'z 0541 390 65 01
BURSA EN-BIR K:I\(/irpm)i(al\:lzl:llnalarl ve Ugevlel:lg/zlj}wl_. ll:illlélfr;\rGO. Sk. 0224 215 15 07
CANAKKALE | Lider Makina — Berkan Sahin | 2 '\OM! S;galys' ‘:itg;i 12.5k- 1 530891 00 17
DUZCE Dogangic Teknik Kuleur ',\\lﬂjqa;"fﬂsézkgelz Sokak | 138052494 92
GAZIANTEP Ozmert Bobinaj Elektrik KuzggeLzTSzy; ds'tﬁ: foibk 0536 311 86 62
HATAY Mirioglu Elektrik Bobinaj Sa”ayisgfﬂ ir:;‘;ifa Cadde | 13262214112
swon. | SIS 1958 e S s
i || gtk | o ok 340 | 5
AR | s o |Vt 18| 515505
o | P ey | TG 105 5
SAKARYA Ayvaz Teknik AkEy ;T;E‘ﬁ;"‘lia:@’;j't 0530 461 55 22
SAMSUN Caliskan Bobinaj Eski Sga" da.ylilzi:ge;ic\;i?ksever 036222812 14
s | VBT | e e S| o
TEKIRDAG Ulu Endstriyel Elektronik Gasf(i_";':f’lgsiiac'\e"rak:zig‘fr 0545 454 38 44
TRABZON Teknik Elektronik Bobinaj Sa”a‘go'\:AjZ'ODr‘:f:i::” S| 046232552 26
VAN Ozen Elektrik & Bobinaj Kogibey Cad. No:3 Merkez 04322142227
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6. GARANTI SARTLARI

Sirketimizden satin almakta oldugunuz kaynak makinasinin garanti slresinin uygulanmasinda ortaya
¢ikan tereddutlerin ve uygulamada ¢ikan problemlerin giderilmesi amaci ile asagidaki hususlari
bilginize sunariz.

1. 4077 sayili Tuketicinin Korunmasi Hakkinda Kanun’un (Tlketici Kanunu) amaci tiketicilerin
glvenligini ve ekonomik cikarlarini korumaktir. Bu nedenle satin alinan kaynak makinasi igin
verilen 2 (iki) yilhk garanti siiresinden sadece kanunda “tiiketici” olarak tanimlanan kisiler
yararlanabilecektir.

2. Tuketici Kanunu’nda “tlketici” ifadesi “Bir mal veya hizmeti ticari veya mesleki olmayan
amaglarla edinen, kullanan veya yararlanan gercek ya da tlzel kisi” olarak tanimlanmistir. Burada
“ticari olmayan amac” ile kastedilen bir mali tekrar satmak ya da tiretimde kullanmak tzere degil,
sadece kendi kullanimi igin edinmek, kullanmak veya yararlanmaktir. Eger bir mali Gizerine kar
koyarak tekrar satmak ya da Uretiminizde kullanmak icin aliyorsaniz bu durumda tiketici olarak
kabul edilmeyeceksiniz. Ancak bu halde eger bir triini tiketiciye satmak icin aldiysaniz, bu
durumda kanunda tiiketici olarak tanimlanan kisiler agisindan 2 (iki) yillik garanti siiresi
uygulanmaya devam edecektir. Eger bu lrlint iretimde veya meslegini icra ederken kullanacak
bir gercek veya tuzel kisiye (mesela demir dograma atdlyesine) satacaksaniz bu durumda 2 (iki)
yillik garanti slresi bu kisi agisindan uygulanmayacaktir.

“Mesleki olmayan amag”tan kasit, meslegini ifa ederken kullanmak amaci olmadan bir malin
edinilmesi, kullanilmasi ya da yararlanilmasidir. Baska bir ifade ile bu rin, alici tarafindan kendi
mesleki faaliyetleri gergeklestirilirken kullanilacak ise (bir demir dograma atdlyesinin kaynak makinasi
almasi gibi) alici “tUketici” olarak degerlendirilmeyecektir.

Yukaridaki bilgiler, Gimrik ve Ticaret Bakanligi, Tlketicinin ve Rekabetin Korunmasi Genel

Mudurliagi tarafindan da ayrica teyit edilmistir.

- Malin ticari ya da mesleki amaclarla satin alinmasi halinde 1 yillik garanti stiresi uygulanmaktadir.

- Bunun yani sira garanti baslangic¢ siiresinin resmi kaniti olarak, makinaya ait seri numarasini da
iceren faturanin bir kopyasi mutlaka saklanmalidir.

- Garanti siresi, malin teslim tarihinden itibaren baslar ve Tiiketici Kanunu’nda “tiiketici” olarak
tanimlanan kisiler icin 2 (iki) yildir. TUketici Kanunu’nda “tiketici” olarak tanimlanmayan kisiler
icin 1 (bir) yildir.

- Garanti kapsamimiz, makinalarimizin Gretim hatalari ile sinirhdir. Makinalarin amaci disinda
kullaniimalari, kullanma kilavuzundaki sartlarin yerine getirilmemesi, hatali sebeke baglantilari
yapilmasi, orijinal aksesuarlarin kullanilmamasi, garanti siiresi icinde yetkili servis haricinde
makinada bakim-onarim yapilmasi ve dogal afetler sonucu meydana gelebilecek arizalar garanti
kapsamina girmez.

- Malin garanti sliresi icerisinde arizalanmasi durumunda, tamirde gecen siire garanti siiresine
eklenir. Malin tamir stresi en fazla 30 is glintidiir.

- Malin arizasinin garanti kapsaminda olup olmadigini Demiriz ve Demiriz’in yetkilendirdigi teknik
servisler belirler.

- Arnizali maln onarim yerini (kullanildigi yer veya servis atolyesi) ve seklini yetkili servis veya
Demiriz belirler.

- Malin garanti siiresi igerisinde Uretim hatalarindan dolayi arizalanmasi halinde; iscilik masrafi,
degistirilen parca bedeli ya da baska herhangi bir ad altinda hicbir Ucret talep edilmeksizin tamiri
yapilacaktir. Malin kullanim 6zellikleri “Kullanma Kilavuzu”nda acikga belirtilmistir. Malin
kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykiri kullanilmasindan kaynaklanan arizalar garanti
kapsami disindadir.

- Makina ile beraber verilen torg ve sase kablosu gibi aksesuarlarin garantisi yoktur. Ucret
karsiliginda bu aksesuarlarin tamirleri kendi tretildikleri fabrikalarda mimkindir.
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DENIR 2

imalatgi Firmanin
Unvani

Adresi

Telefonu

Fax

Malin

Cinsi

Markasi

Modeli

Bandrol ve Seri No
Teslim Tarihi ve Yeri
Azami Tamir Suresi

Satici Firmanin
Unvani

Adresi

Telefonu

Fatura Tarihi ve No

ONEMLI NOT!

Garantinin gegerli olabilmesi icin makinaya faturanin bir kopyasi ve satici firma tarafindan

GARANTI BELGESI

: Demiriz Elektrik insaat Sanayi ve Ticaret Limited Sirketi

: Ortakdy Sanayi Bolgesi Tiftik Sokak No:16 Silivri/istanbul
:0212 73439 25

:0212 734 39 28

: Gazalti Kaynak Makinasi
: DEMIRIz
: MIG 450 W [ MIG 550 W []

:30 is Gind

doldurulan, kaselenip imzalanan bu garanti belgesi mutlaka saklanmalidir.

ONEMLI NOT!

Makina ile beraber verilen torg ve sase kablosu gibi aksesuarlarin garantisi yoktur. Ucret
karsihiginda bu aksesuarlarin tamirleri kendi iiretildikleri fabrikalarda veya servislerinde

miumkundur.



